
机型 产品名称 适用机型 搭配系统

700型

S3 单截单臂三轴（悬挂式）

60-120T 新睿/中为芯/朗宇芯
S5 单截双臂五轴（悬挂式）

S3 双截单臂三轴（悬挂式）

800型
S3 单截单臂三轴（悬挂式）

120-160T 新睿/中为芯/朗宇芯
S5 单截双臂五轴（悬挂式）

S3 双截单臂三轴（悬挂式）

900型

S3 单截单臂三轴（悬挂式）
200-280T

新睿/中为芯/朗宇芯S5 单截双臂五轴（悬挂式）

S3 双截单臂三轴（悬挂式）

S5 双截双臂五轴（悬挂式）

1000型 S3 双截单臂三轴（悬挂式） 200-300T 新睿/中为芯/朗宇芯

S5 双截双臂五轴（悬挂式）

1100型
S3 双截单臂三轴（悬挂式）

300-400T 新睿/中为芯/朗宇芯

S5 双截双臂五轴（悬挂式）

1200型 S3 双截单臂三轴（悬挂式） 400-500T 新睿/中为芯/朗宇芯

S5 双截双臂五轴（悬挂式）

1300型 S3 双截单臂三轴（悬挂式） 500-600T 新睿/中为芯/朗宇芯

S5 双截双臂五轴（悬挂式）

1500型 S3 双截单臂三轴（框架式） 600-800T 新睿/中为芯/朗宇芯

S5 双截双臂五轴（框架式）

S3-1000

轻型牛头式三轴

200-300T

新睿/中为芯/朗宇芯
S3-1200 300-480T

S3-1300 500-600T

S3-1500
重型牛头式三轴

600-800T
新睿/中为芯/朗宇芯

S3-1800 800-1200T

S3-2000

大型牛头式三轴

1200-1500T

新睿/中为芯/朗宇芯S3-2200 1500-2000T

S3-2500 2000-2500T

S3-3000 2500-3000T

小斜臂 60-120T

机械臂型号列表



产品介绍
五轴全伺服机械手：五轴全伺服横走式机械手系列

主要适用于80-530T卧式注塑机的成品取
出，采用双截式手臂，五轴伺服驱动，可用于三板模具的
料头取出。
全伺服驱动优点：调试方便，运行平稳，速度快。主要用
于精密注塑件取 出，五金镶件、塑胶包胶等，搭配高精密
低噪音线性导轨。做埋入镶件的标配机型。

三轴全伺服横走式机械手系列：
主要适用于80-530T卧式注塑机的成品取出，采用双截式
手臂，三轴伺服驱动，可以添加副臂用于三板模具的料头
取出。
全伺服驱动优点：调试方便，运行平稳，速度快。主要用
于精密注塑件取出，五金镶件、塑胶包胶等，搭配高精密
低噪音线性导轨。做埋入镶件的标配机型



牛头全伺服横走式机械手系列：
主要适用于1000-3000T卧式注塑机的成品取出，采用双截
式手臂，三轴伺服驱动，可以添加副臂用于三板模具的料
头取出。
全伺服驱动优点：调试方便，运行平稳，速度快。主要用
于精密注塑件取出，五金镶件、塑胶包胶等，搭配高精密
低噪音线性导轨。做埋入镶件的标配机型

■手臂采用高强度铝合金结构梁配合精密线性滑轨，低噪音、寿命长。

■引拔部分采用可调手柄，无需工具即可轻松调整。

■选购R:左右旋出60-90度。

■T:夹具爪旋180度。



1. 动作柔性强：6自由度多角度旋转翻转，不受模具方向限制，可完成取件、翻
转、摆盘、装箱、码垛多道工序。
2. 适配范围广：负载10‑ 50kg可选，臂展覆盖1580‑ 2400mm，匹配大中小型注
塑产品后段自动化。
3. 部署灵活：无需固定横梁，地面落地安装，车间改造方便，可对接注塑机、输
送带、栈板。
4. 稳定耐用：伺服驱动定位精准，24小时连续生产，降低人工劳动强度。
5. 拓展能力强：支持加装视觉检测、吸盘/夹爪工装，可离线编程，快速切换不同
产品程序。
 
完整版（详情页文案，适合产品说明书）
 
✅ 柔性自由度高，工序一体化
六轴多自由度结构，手腕可多角度旋转摆动，区别传统横走式机械手。除注塑机
取件之外，可直接实现产品翻转、模内镶件、摆盘、装箱、栈板码垛，一台设备
完成多道后段工序，减少多台设备投入。
 
✅ 负载臂展选型丰富，适配注塑行业
从10kg到50kg多规格机型，臂展跨度大，覆盖中小型塑件到重型家电、汽车塑胶
件；专门针对注塑下料码垛场景设计，选型预留工装夹爪安全负载余量。
 
✅ 安装布局灵活，对厂房改造要求低
落地式安装，不需要架设顶部横梁，不受注塑机排布限制。既可紧靠注塑机取料，
也可对接流水线，实现多机共用一台机械手，节省车间空间。
 
✅ 运行精度高，持久稳定生产
全伺服电机驱动，重复定位精度高，运动平顺抖动小；支持全天2



1. 实现无人化自动下料，节省人工
 机械手取件直接落在输送带上，自动流出工位，无需专人守机捡
料。一台输送带可配合多台注塑机，大幅减少捡料、搬运人工成本。
 2. 生产节拍统一，产量稳定
 人工捡料速度快慢不均、容易漏捡、卡顿停机。
输送带自动匀速出料，生产节奏标准化，日产量稳定提升。
 3. 杜绝产品堆积压伤，提高良品率
 传统人工取料容易堆积、刮花、压坏产品。输送带自动出料分流，
工件摆放整齐，有效降低不良率，提升产品品质。
 4. 衔接自动化设备，实现整线无人化
 可直接对接：三轴机械手、五轴机械手、牛头机、六轴码垛机械
臂、装箱机、摆盘机，轻松打造全自动注塑生产线，提升工厂智能
化形象。
 5. 车间整洁规范，提升工厂审厂评分
 流水线规整有序、产品摆放统一，车间无散乱工件，现场整洁标
准化，非常利于客户验厂、接单、提升企业实力形象。

型号 电机数 长度 皮带宽度 备注

平行机 1 1.5M-5M 30CM-80CM

可定制

平行升降机 1 1.5M-5M 30CM-80CM

斜坡升降机
1 1.5M-4M 30CM-80CM

斜坡升降带平台机 1 1.5M-4M 30CM-80CM
爬坡皮带机 1 2M-3M 30CM-80CM

1. 有效消除静电，防止电子塑胶件静电吸附灰尘，避免产
品击穿损伤

2. 台面耐磨抗刮，防静电性能持久稳定，适合24小时车间
作业

3. 模块化组合设计，可加装照明、插座、接地、物料盒，
拆装布局灵活

4. 人体静电释放，降低工件因静电产生的不良报废，提升
良品率

5. 碳钢坚固机架，防锈耐油污，适配注塑、电子组装车间
环境


